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В результате проведенных исследований была установлено, что разработанная технология  спекания твердого сплава ВК 15 приводит к формированию повышенных относительно стандартного сплава физико-механических свойств: твердости, коэрцитивной силы. Дополнительная выдержка после окончательного спекания обеспечивает  измельчение структуры за счет  выпадения дисперсных частиц карбида вольфрама в кобальтовую металл-связку. Анализ полученных данных измерений физико-механических свойств сплавов после проведения режимов спекания с выдержками при температурах 1280°С, 600°С, 900°С показал, что наиболее эффективным является режим спекания с изотермической выдержой при 900°С.

Исследование микроструктуры подтвердило, что при этом режиме  происходит  наибольшее измельчение структуры сплава.
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